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Abstract of DE3816912 

Device for cleaning the gas nozzle of a 
welding blow pipe by means of a rotating 
cutter which is introduced into the nozzle in a 
centered fashion, in the case of which the 
nozzle is inserted into the cleaning device (1) 
through an aperture and, after centering and 
locking, is cleaned by the rotating cutter, in the 
case of which, when the nozzle has been 
scraped clean, it is sprayed with an 
antiadhesive agent, and in the case of which 
the locking device is then released and the 
nozzle is moved for further use out of the 
device through the introduction aperture (21) 
of the device, a cutting device being provided 
in front of the inlet and outlet aperture, which 
cutting device cuts off the point of the welding 
wire, which projects out of the nozzle, as the 
nozzle is discharged. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Gerat zum Reinigen der Gasdiise eines Schweifcbrenners 

Gerat zum Reinigen von Gasduse eines SchweiSbrenners 
vermittels in die Duse zentriert eingefuhrter rotierender 
Messer, bei dem die Duse in das Reinigungsgerat (1) durch 
eine Offnung eingefahren und nach Zentrierung und Verrie- 
gelung durch die rotierenden Messer gereinigt wird, bei dem 
nach dem Freikratzen der Duse diese mit einem Antihaftmit- 
tel bespruht wird und bei dem anschlieBend die Verriege- 
lungseinrichtung gelost und die Duse zur weiteren Verwen- 
dung durch die Einfuhroffnung (21) des Gerates aus diesem 
herausgefahren wird, bei dem vor der Ein- und Ausfuhroff- 
nung eine Schneidvorrichtung vorgesehen ist, welche bei 
der Ausfuhr der Duse die Spitze des aus der Duse ragenden 
Schwei&drahtes abschneidet. 
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Patentanspruche geratebekannt(DBP34 21 885).BeidiesemReinigunp- 

gerat wird die robotergesteuerte DOse durch eine Off- 

1. Gerat zum Reinigen der GasdQse eines SchweiB- nung in das Reinigungsgerat eingefahren und dort zen- 
brermersvermittelsbdieDQsezentriertemgefiihr- triert Ein Motor mit rotierenden Messern kratzt die 
ter rotierender Messer (3), bei dem die DQse (22) in 5 DQse frei und senkt sich nach dem Freikratzen der DOse 
das Reinigungsgerat (1) durch eine Offnung (21) wieder ab. AnschlieBend tritt eine SprQheinrichtung in 
eingefahren und nach Zentrierung und Verriege- Tatigkeit und bespriiht die DQse mit einem Antihaftmit- 
lung durch die rotierenden Messer (3) gereinigt tel, um die Ablagerungen beim SchweiBen zu mindern. 
wird, bei dem nach dem Freikratzen der DQse diese Hiernach wird iiblicherweise die DQse durch die Ein- 
mit einem Antihaftmittel bespriiht wird, und bei 10 fuhroffnung aus dem Gerat zur weiteren Verwendung 
dem anschliefiend die Verriegelungseinrichtung wieder herausgefahren. 

(24, 25) gelost und die DQse zur weiteren Verwen- Es hat sich gezeigt, daB beim SchweiBen nach Beendi- 
dung durch die EinfubrSffnung (21) des Gerates aus gung des SchweiBvorganges am Ende des SchweiBdrah- 
diesem herausgefahren wird, dadurch gekenn- tes durch den Schmelzvorgang des SchweiBdrahtes be- 
zeichnet, daB vor der Ein- und Ausfuhroffnung (21) 15 dingt eine Tropfenbildung stattfindet Diese Tropfenbil- 
eine Schneidvorrichtung (44) vorgesehen ist, wel- dung ist bei einer kurzzeitigen Unterbrechung des 
che bei der Ausfuhr der DQse (22) die Spitze des aus SchweiBvorganges ohne Bedeutung, weil dann die DQse 
der DQse ragenden SchweiBdrahtes (2) abschnei- und insbesondere der SchweiBdraht und damit der 
det Tropfen noch so heiB sind, daB ohne Verfestigung des 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 20 Tropfenmaterials unmittelbar ein AnschluBschweiBvor- 
daB vor der Ein- und Ausfuhroffnung (21) ein gang folgen kann. 

schwenkbarer Hebel (33) vorgesehen ist, der beim Wird jedoch die DQse zwischenzeitlich gereinigt, kGh- 
Ausfahren der DQse (22) die Schneidvorrichtung len die DQse und der SchweiBdraht so ab, daB der Trop- 
(44) in Tatigkeit setzt fen erhartet Trotz gereinigter Duse zQndet deshalb das 

3. Gerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 25 aus der DQse ausstromende Gas nicht unmittelbar, wo- 
daB der Hebel (33) sowohl nach der Einfuhr- (336) durch der SchweiBvorgang leidet 

als auch nach der Ausfuhrseite (33a) schwenkbar ist Aufgabe der Erfindung ist es, nach einem Reinigungs- 
und beim Einfahren eine Steuereinrichtung fur das vorgang der DQse, insbesondere mit Hilfe des beschrie- 
Reinigungsverfahren in Tatigkeit setzt benen Reinigungsgerates, den nachfolgenden SchweiB- 

4. Gerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 30 vorgang ohne Behinderung, dh. unmittelbar anspringen 
daB die Steuervorrichtung den SchweiBdraht (2) zulassen. 

um ein kurzes Stuck aus der Offnung der DQse (22) Diese Aufgabe wird durch das kennzeichnende Merk- 
ausfahrenlaBt mal des Anspruchesl gelost 

5. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Dadurch, daB beim Ausfahren der gereinigten Duse 
daB die Schneidvorrichtung (44) aus zwei bewegli- 35 aus dem Reinigungsgerat eine Vorrichtung den erharte- 
chen und aufeinandergleitenden Messern (51, 52) ten Tropfen abschneidet, kann der SchweiBvorgang bei 
besteht, daB das eine Messer (52) fest am Gerat (1) Erreichen der neuen SchweiBstelle unmittelbar wieder 
angeordnet ist und das andere (51) mit einem pneu- einsetzen. 

matisch, hydraulisch oder elektrisch gesteuerten Weitere Einzelheiten der Erfindung konnen den Un- 
KoIben(47)verbundenist 40 teransprQchen sowie der Beschreibung eines Ausfuh- 

6. Gerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, rungsbeispieles entnommen werden. 

daB das bewegbare Messer (51) Qber einen Hebel Auf der Zeichnung ist ein AusfQhrungsbeispiel der 
(49) mit dem Kolben (47) verbunden ist Erfindung dargestellt, und zwar zeigen: 

7. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Fig. 1 das Gerat in Ansicht mit halb eingefahrener 
daB die Schneidvorrichtung (44) als gesondertes 45 SchweiBdOse; 

mit dem Reinigungsgerat (1) verbindbares Bauteil Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II der Fig. 1 ; 
ausgebildet ist Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie IE-Ill der Fig. 1. 

8. Gerat nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch GemaB Fig. 1 ist das Reinigungsgerat generell mit (1) 
einen Auffangbehalter (60) unterhalbder Schneid- bezeichnet GemaB den Fig. 2 und 3 weist das Reini- 
vorrichtung(44). 50 gungsgerat eine EinfuhrSffnung (21) fQr eine DQse (22) 

9. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, auf. Durch die Duse (22) ist ein SchweiBdraht (2) gefQhrt 
daB das Schneidgerat als gesondert ausgebildetes Ist die DQse (22) in das Reinigungsgerat (1) eingefah- 
Bauteil aufstellbar ist ren (Fig. 3), wird sie vermittels eines Kolbens (24) sowie 

Anschiagen (31, 32) positioniert und festgeklemmt In 
Beschreibung 55 einem Hydraulikzylinder (9) (Fig. 2) wird ein Druck er- 

zeugt, der einen Kolben (10) anhebt, der mit seiner Kol- 

Die Erfindung betrifft ein Reinigungsgerat fur die benstange (11) auf eine Scheibe (26) wirkt,welche einen 
Gasduse eines SchweiBbrenners nach dem Gattungsbe- Motor (4) anhebt, welcher Messer (3) tragt Die Messer 
griff des Anspruches 1. Beim SchweiBen wird der (3) werden so weit angehoben, daB bei ihrer Rotation 
SchweiBdraht durch die der Gaszuf uhr dienenden Duse 60 Verunreinigungen in der DQse (22) abgekratzt werden. 
gefQhrt und Qblicherweise mit Hilfe eines Roboters der AnschlieBend wird der Motor (4) vermittels einer hy- 
SchweiBstelle genahert Beim SchweiBvorgang selbst draulischen Schaltung wieder abgesenkt, so daB Dusen 
verspritzt das SchweiBmaterial im hohen MaBe. Es set- (5) aus einem Vorratsbehaiter (7) ein Antihaftmittel in 
zen sich deshalb in der DQse Verunreinigungen ab, wel- die DQse (22) spritzen konnen. Nunmehr wird der Koi- 
che die DQse nach und nach verschlieBen und die Gaszu- 65 ben (24) durch einen Hydraulikzylinder (6) wieder ge- 
fuhr storen. Deshalb muB die DQse des ofteren gereinigt lost, so daB die DQse (22) in Richtung des Pfeiles (30) 
werden. (Fig. 1) aus dem Gerat ausgefahren werden kann. Vor 

Nach dem Stand der Technik sind hierfur Reinigungs- der Offnung (21) befindet sich ein um die Achse (A-A) 
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schwenkbarer Hebel (33) mit einer Rolle (34) an seinem 
Ende, welche beim Ein- und Ausfahren uber die Duse 
(22) gleitet und den Hebel (33) urn die Achse (A-A) 
verschwenkt. 

Beim Einfahren wird der Hebel (33) in die Stellung 5 
(336) gefahren. Diese Stellung kann dazu benutzt wer- 
den, einen Schalter zu betatigen, der einerseits das Fest- 
klemmen der Duse (22) in ihrer Reinigungsposition aus- 
I6st, aber auch, um den SchweiBdraht (2) in Richtung des 
Pfeiles (43) ein Stuck aus der DQse herauszuschieben, 10 
um den am Ende des SchweiBdrahtes befindlichen Trop- 
f en (6) bis in den Bereich einer generell mit (44) bezeich- 
neten Schneidvorrichtung zu bringen. Das Vorschieben 
des Drahtes kann aber auch von dem den Roboter beta- 
tigenden Computer gesteuert werden. 15 

Die Schneidvorrichtung (44) ist mit Hilfe von Schrau- 
ben (45) am Gehause des Reinigungsgerates (1) befe- 
stigt Sie besteht aus einem hydraulisch betatigbaren 
Zylinder (46), der beim Ausfahren der Diise aus dem 
Reinigungsgerat in Richtung des Pfeiles (30) den Hebel 20 
(33) in die Lage (33a) (Fig. 3) schwenkt und in dieser 
Lage Steuermittel betatigt, welche den Zylinder (46) 
derart in Tatigkeit setzen, da3 ein Kolben (47) in Rich- 
tung des Pfeiles (48) ausfahrt, welcher auf einen Hebel 
(49) wirkt, der um einen Bolzen (50) drehbar ist Am 25 
anderen Ende des Hebels (49) ist ein Messer (51) vorge- 
sehert Die Schneidvorrichtung (44) tr&gt ein weiteres 
feststehendes Messer (52). Das heiJBt, beim Ausfahren 
der DQse aus dem Reinigungsgerat (1) wird durch die 
Schneiden der Messer (51, 52) der Tropfen (6) am Ende 30 
des SchweiBdrahtes (2) abgeschnitten. Unterhalb des 
Reinigungsgerates (1) ist eine Auffangwanne (60) far die 
abgeschnittenen Tropfen vorgesehen. 
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Fig. 3 



